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PROVECTO DE RESOLUCION
La Honorable Cimara de Diputados de la Nacion Argentina

RESUELVE

Expresar su beneplacito y
reconocimiento a los ingenieros argentinos y al equipo de trabajo que
posibilitaron la reparacion de la Central Nuclear Atucha Il permitiendo un ahorro

de 300 millones de doélares al Estado Nacional.

MICAELA MORAN

DIPUTADA NACIONAL
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FUNDAMENTOS
Sefiora Presidenta:

Atucha Il vuelve a funcionar gracias a ingenieros argentinos que ahorraron 300
millones de dolares.

Las tareas de reparacion, 100% ingenieria local, se encuentra en la fase final.
Empresas extranjeras pedian USD 300 millones. De esta manera se redujo 100
veces el costo del arreglo.

La falla técnica del reactor de la Central Nuclear Atucha Il se detect6 durante las
inspecciones de rutina realizadas en octubre del afio 2022. Uno de los cuatro
soportes internos del reactor se habia desprendido y desplazado de su lugar de
disefio. Desde ese entonces la planta se mantiene parada.

Luego de detectar la falla sefialada, se cred un equipo interdisciplinario. Mediante
estudios mecanicos, hidraulicos y el andlisis de documental, se realizé un
diagndstico de la situacion.

Las empresas extranjeras proponian reparar la pieza fuera del tanque de 14
metros de profundidad que la contiene a resguardo dentro del reactor, con lo cual
habia que extraerla. El costo estimado para esta reparacién oscilaba entre los
200 y los 300 millones de délares, por los requerimientos en materia de
seguridad que son sumamente costosos. De acuerdo a los especialistas, poner
de nuevo en actividad el reactor iba a demorar dos afos.

Con contexto, la empresa estatal Nucleoeléctrica Argentina (NaSa) que
administra las centrales atémicas, consider6 analizar las propuestas de sus
propios cuadros técnicos. Finalmente se resolvio avanzar con la propuesta de
ingenieria local, que incluyo fabricar las herramientas necesarias para soldar la
pieza sin necesidad de extraerla, con lo que se redujeron al minimo los costos
derivados de la seguridad nuclear a la vez que se elimino el riesgo de radiacion
conservando la pieza dentro del tanque de proteccion.

De esta manera, mediante la intervencion de varios sectores de la empresa
estatal argentina, se disefiaron todas las herramientas necesarias para llevar a
cabo el procedimiento, entre las que se pueden mencionar: la herramienta de
corte, base de corte, herramienta de sujecion, pinza de agarre, el disefio de un
canasto para apoyar la pieza dentro del tanque y el disefio de una herramienta
de iluminacién y vision para poder monitorear la maniobra.
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Asimismo, fue necesario desarrollar una herramienta y un método de soldadura
bajo presion para soldar preventivamente los tres separadores restantes que no
se desprendieron.

Cabe destacar que para para poder llevar a cabo la construccion de la
herramienta de corte, el desarrollo del proceso de corte por electroerosion y el
meétodo de soldadura bajo presion se trabajo en conjunto con dos proveedores
nacionales.

Con el objetivo de practicar las maniobras de corte y extraccion y poder probar
las herramientas y los métodos desarrollados, se disefid, fabricé e instalo un
modelo a escala real (mockup) del sector del reactor que requeria la reparacion.

Para este fin, se reacondiciono el recipiente utilizado en la reparacion de la
Central Nuclear Atucha | de 1988. Ademas, se fabricaron todos los elementos
internos a escala 1:1 y colocadas dentro de este recipiente. Por otra parte, se
disefid una camara hiperbarica para probar el esquema de soldadura de los
separadores y se realizaron las pruebas de entrenamiento en el mockup.

En estos momentos la Autoridad Regulatoria Nuclear ha informado que se
encuentran realizando las tareas de reparacion del reactor.

Esta opcion de utilizacion de la propuesta elaborada por los ingenieros
argentinos representd una reduccion de mas de 100 veces el costo
comparandolo con lo propuesto por empresas extranjeras. No solo este fue el
beneficio, sino también la reduccion drastica de los tiempos. Segun el
cronograma previsto Atucha Il retomara la actividad en julio de este afio, mientras
gue los operadores extranjeros habian estimado un plazo minimo de dos afios
para su recuperacion y puesta en funciones.

A esto, debemos agregar que las tres centrales nucleares, Atucha I, Atucha Il y
Embalse tiene una potencia instalada total de 1763 MW. Y que la energia nuclear
contribuye al cuidado del medioambiente por su competitividad y reduccion de
emisiones de CO2. Esta fuente de energia no genera gases ni particulas
causantes del efecto invernadero en su proceso productivo, lo que ayuda a
combatir uno de los principales responsables del cambio climéatico.

Por todo lo expuesto, agradezco a mis pares la aprobaciéon del presente
proyecto.

MICAELA MORAN

DIPUTADA NACIONAL



